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Abstract ofEP1035365 

The bore in the valve housing of the connection has an additional bore of smaller diameter and which is 
constructed as a slide path for the connecting pin(4.8) of the valve opener. The connecting pin has a 
central bore with central and/or radial channels(4.10) in its head section(4.11) and a seal(4.9) on its 
external face to interact with the slide path of the valve housing. The slide path from the beginning of the 
valve opening process to the complete opening of the valve component is dimensioned so that an 
adjustable throttling of the volume flow through it is provided. 
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Beschrelbung 

[0001 ] Die Erfindung betrifft einen U niversalanschl uB 
zur Verbindung eines unter Druck stehenden Fluidsy- 
stems mit einer Nutzungseinrichtung, bestehend aus ei- 
nem Ventil mit einem Ventilgehause, in dessen Bohrung 
ein selbstschlieBendes federbelastetes Ruckschlag- 
venti! angeordnet ist und einem mit diesem verbindba- 
ren Ventiloffner, wobei der in der Bohrung des Ventilge- 
hauses angeordnete federbelastete Ventil korper des 
Ruckschlagventils beim Einschrauben des Ventiloffners 
in das Ventilgehause durch dessen AnschluBdorn ge- 
gen den Federdruck axial in die Offenstellung des Ven- 
tils verschiebbar ist, und der Ventiloffner als Adapter mit 
einem Handrad mit AuBengewinde und elner zentralen 
Bohrung zur drehbaren Aufnahme des AnschluBdorns 
ausgebildet ist, und das Ventilgehause eine Bohrung mit 
einem Innengewinde zur losbaren Befestigung des 
Handrades aufweist. 

[0002] Leitungen in Fluidsystemen haben die Aufga- 
be, unter Druck stehende Fluide, d.h. Gase oder FIQs- 
sigkeiten zu transportieren. Soil eine einwandfreie 
Funktion solcher Systeme gewahrleistet sein, sind Kon- 
trollen und Beeinfiussungen der intern ablaufenden Vor- 
gange notwendig. Dies gilt beispielsweise auch fur Lei- 
tungssysteme im gesamten Bereich versorgungstech- 
nischer Anlagen. Auch aus Grunden der Energteerspar- 
nis und der Umweltbelastung ist man bestrebt, alle ent- 
sprechenden Einrichtungen optimal zu nutzen, d.h. mit 
einem mdglichst hohen Wirkungsgrad zu betreiben. 
Dies setzt voraus, daB die verwendeten technischen 
Einrichtungen diesen Bedingungen genugen. Hinzu 
kommt, daB die Bedienung und Handhabung und damit 
auch die Wartung solcher Einrichtungen, insbesondere 
im Haushalt auch von technischen Laien sicher und ein- 
fach durchfuhrbar sein muB. 
[0003] Zur Inbetriebnahme versorgungstechnischer 
Fluidsysteme mussen diese eingestellt, kontrolliert und 
uberwacht werden, d.h. die Systeme mflssen in einfa- 
cher Weise entluftet werden konnen und Drucke, Tem- 
peraturen und Volume nstrome mussen leicht meBbar 
sein. Ein hierbei immer wieder auftretendes Problem 
besteht in der Adaption der unterschiedllchen Einrich- 
tungen und Gerate wie z. B. Entluftungsarmaturen, Ma- 
nometer, Thermometer, MeBwertaufnehmer oder der- 
gleichen. 

[0004] Um einen nachtraglichen Montageaufwand fur 
die entsprechenden AnschluBstellen zu vermeiden, 
mussen diese bei der Pianung und Montage von vorn- 
herein vorgesehen sein. Da die AnschluBstellen aber je 
nach Nutzung unterschiedliche Ausfuhrungen aufwei- 
sen, muB fruhzeitig die fur die entsprechende Nutzung 
in Frage kommende Ausfuhrungfestgelegt werden. Da- 
bei ist zu berucksichtigen, daB nach dem Stand der 
Technlkfur eine AnschluBstelle im wesentlichen jeweils 
nur eine Nutzungsart moglfch ist, so daB damit eine 
Mehrfachnutzung ausgeschlossen ist. So lassen sich 
beispielsweise bei Entluftungsanschlussen von Heiz- 



korpern in der Regel keine MeBeinrichtungen anschlie- 
Ben. 

[0005] Bel Anschlussen, die nur gelegentlich fur eine 
Anlagenprtifung genutzt werden, ist zudem fast immer 

5 ein doppelter manueller Vorgang erforderiich, namlich 
das Anbringen der Nutzungseinrichtung und das offnen 
des Systems zur Nutzungseinrichtung. Beim Abbau der 
Nutzungseinrichtung schlieBt sich der AnschluB in der 
Regel nicht zwangslaufig, sondern muB ebenfalls durch 

10 einen separaten Betatigungsvorgang wieder geschlos- 
sen werden. Deswegen ist es nicht ausgech lessen, daB 
versehentlich und unerwunscht Fluide aus dem Lei- 
tungssystem nach auBen gelangen. Dies ist eine beson- 
dere Gefahr, wenn es sich bei den Fluiden um HeiBwas- 

15 ser oder brennbare Gase handelt. 

[0006] Ventilkupplungen der eingangs aufgefuhrten 
Art dienen zum Beispiel zur Herstellung von Prut- oder 
MeBanschlussen an Druckleitungen, wobei in der Regel 
die Kupplungsbuchse mit AuBengewinde fest an der 

20 Druckleitung eines zum Beispiel Hydraulik- oder Pneu- 
matiksystems installiert Ist. Fur die Dauer der Prut- oder 
MeBarbeiten wird auf diese Kupplungsbuchse ein als 
Hohlzapfen ausgebildeter Dichtnippel mittels Uberwurf- 
mutter aufgeschraubt, der fest mit einem Schlauch ver- 

25 bunden ist. Die Kupplungen konnen beispielsweise un- 
ter Druck, d.h. ohne die Anlage stillzusetzen, uber 
MeBschlauche mit den entsprechenden MeBgeraten 
verbunden werden. Bei AnschluB fest installierter Gera- 
te, zum Beispiel Manometer und Druckschalter konnen 

30 die flexiblen MeBschlauche ahnlich wie Elektrokabel 
veriegt werden, so daB eine aufwendige Rohrverlegung 
entfallt. Mit solchen MeBkupplungen lassen sich daher 
die effektiven Arbeitsdrucke direkt am Hydraulikgerat 
messen, wobei kein Ldsen von Entluftungsschrauben 

35 und Rohrverschraubungen erforderiich ist. 

[0007] Solche Kupplungen finden bei den verschie- 
densten Bauelementen und Regelungen von Hydraulik- 
oder Pneumatiksystemen Verwendung. Nach dem 
Trennen des Kupplungsanschlusses der Nutzvorrich- 

40 tung wird auf die Kupplungsbuchse mit AuBengewinde 
eine Schutzkappe aufgeschraubt, die den Zweck hat, 
das Eindringen von Schmutz in die Kupplungsbuchse 
zu verhindem und welche daruberhinaus eine zusatzli- 
che Abdichtungsfunktion fur den Fall ubernimmt, daB 

45 ein in die Kupplungsbuchse installiertes Ruckschlag- 
ventil nicht absolut dicht schlieBt. 
[0008] Fur die Messung der Temperaturen eines flui- 
dischen Mediums sind auch MeBkupplungen der o.g. 
Art bekannt, beispielsweise aus der DE-PS 33 41 860. 

so Zuvor wurden die Temperaturen des fluidischen Medi- 
ums entweder mit fest installierten Temperaturfuhlern, 
welche im Flussigkeitsstrom des Systems liegen, ge- 
messen oder es wurden hermetisch dichte Tauchrohre 
verwendet, in die Temperaturfuhler eingebaut sind. 

55 [0009] Aus der DE 26 41 271 A1 (1 ) ist eine Kuppiung 
zum Herstellen eines Anschlusses an ein unter Druck 
stehendes System bekannt, welche aus einem Kupp- 
lungsstecker und aus einer diesen aufnehmenden 
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Kupplungsbuchse besteht. Die Kupplungsbuchse befin- 
det sich in einem Tragerteil, welches eine Aufnahme- 
bohrung zur Aufnahme des Ventilgehauses und des 
Kupplungssteckers aufweist. Ein Kupplungszapfen wird 
zum offnen des Ventiikorpers durch die Bohrung eines 
Stutzringes und eines Dichtringes gefuhrt, wahrend der 
Kupplungsstecker selbst mil einem Tragerteil ver- 
schraubt ist. 

[0010] Den bekannten Systemen ist gemeinsam, daB 
die Dichtungen in der Bohrung der Kupplungsbuchse 
des Ventilgehauses angeordnet sind. Hieraus resultie- 
ren mehrere Nachteile. So sind die Dichtungen in der 
Kupplungsbuchse nicht sichtbar Oder einsehbar, so daft 
ihrZustand nicht kontrolliert werden kann. Daraus ergibt 
sich die Gefahr. daB das Ventil ohne ein fruhzeitiges Er- 
kennen unbrauchbar werden kann. Eine Reparatur 
durch einen Dichtungsaustausch ist nicht m&glich, so 
daB in den meisten Fallen das gesamte Ventil ausge- 
tauscht werden muB, mit dem welteren Nachteil der 
Druckabsenkung bzw. der Stillsetzung des gesamten 
Systems oder eines entsprechenden Teiles desselben. 
[0011] Die US 2,524,052 A beschreibt zwar eine 
Kupplung zur Verbindung eines unter Druck stehenden 
Fluidsystems, in der eine Dichtring statt in der Kupp- 
lungsbuchse am Kupplungsstecker angeordnet ist. Al- 
lerdings 1st der Kupplungsstecker uber eine Uberwurf- 
mutter mit Innengewinde am AuBengewinde der Kupp- 
lungsbuchse befestigt. Durch die Uberwurfmutter wird 
ein Kontrollieren bzw. Austauschen des Dichtringes er- 
schwert. 

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die- 
sen erheblichen Nachteil der bekannten Systeme zu 
vermeiden. 

[0013] Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht 
darin, fur ein Fluidsystem einen seibstschlieBenden 
UniversaianschluB vorzuschlagen, mit dem sich die un- 
terschiedlichsten Nutzungssysteme wahrend des Be- 
triebes des Fluidsystems in einfacher Weise auch von 
Nichtfachleuten druckdicht verbinden lassen, wobei der 
AnschiuB bei Nichtgebrauch durch eine Schutzkappe 
abdichtend gesichert ist. 

[0014] Die L6sung dieser Aufgabe besteht nach der 
Erfindung in einem UniversaianschluB nach Anspruch 
1. 

[0015] Das Handrad ist gemaB der Erfindung durch 
einen Haltering in elner am Umfang des AnschluBdorns 
befindlichen Nut drehbar befestigt, wobei der 
AnschluBdorn mit dem Handrad den Ventiloffner bildet 
und die freie Lange des AnschluBdorns derartig dimen- 
sioniert ist, daB der offnungsvorgang des Ventiikorpers 
beim Einfuhren des AnschluBdorns erst dann einieitbar 
ist, wenn sich die Dichtung des AnschluBdorns derartig 
in der Gleitstrecke der Bohrung des Ventilgehauses be- 
findet, daB das System nach auBen hin gegen den Sy- 
stemdruck mit Sichemeit volistandig abdichtet und aus 
dem System her gegenwirkende Kraft e bereits von ent- 
sprechenden Gewtndegangen gehatten werden. 
[0016] In Weiterbildung der Erfindung weist der An- 



schluBdorn an seinem auBeren Ende einen integrierten 
Sechskant mit einem Innengewinde zum Gegenhalten 
beim AnschiuB von Nutzungseinrichtungen auf, der 
auch bei einem festgezogenen Handrad, d.h. bei einem 
5 voil geoffneten Ventil drehbar ist. Hierdurch ergibt sich 
der groBe Vorteil, daB beispielsweise bei dem Einsatz 
bzw. AnschiuB von MeBgerSten bzw. Nutzungseinrich- 
tungen diese in eine gewunschte Ableseposition ge- 
dreht werden konnen. 
10 [001 7] Zu jeder Zeit und insbesondere auch wahrend 
des Betriebes des Systems ist eine Sichtanderung auf 
die Skala des MeBger&tes durchfuhrbar. Der Off nungs-, 
Drossel- und SchlieBvorgang des Ventilkdrpers ist er- 
findungsgemaB durch den Schraubvorgang des Hand- 
's rades mit seinem AuBengewindeteil im Innengewinde 
des Ventilgehauses bewirkbar, wobei die Drehbewe- 
gung des Handrades in eine axiale Bewegung des An- 
schluBdorns in einem def inierten Verhattnis ubersetzbar 
1st. 

20 [001 8] Nach der Erf indung ergibt sich die vorteilhafte 
Moglichkeit, das Ventil auch wahrend des Betriebes des 
Fluidsystems zu offnen und die Nutzeinrichtung ohne 
Beeinflussung des Systems anzuschlieBen. 
[001 9] Der Ventiloffnungsvorgang erfolgt jedoch erst 

25 dann, wenn das Innengewinde des Ventiikorpers die 
durch den hochsten zugelassenen Druck wirkende Ge- 
genkraft mit einem zus&tzlichen Sicherheitsfaktor auf- 
nehmen kann. 

[0020] Das Ventil ist bei Nichtgebrauch durch eine 
30 ein- oder mehrteilige Schutzkappe gesichert, welche ei- 
nen Einschraubzapfen aufweist, der vorteilhaft eben- 
falls einen Dichtkegel aufweist, so daB sich mit dem Ko- 
nus im Ventilgehduseelne Sekundardichtung insbeson- 
dere fur den Notfall ergibt. 
35 [0021] Dieser Einschraubzapfen ist in vorteilhafter 
Weise mit einem AuBengewinde im oberen Teil dessel- 
ben versehen, so daB die Schutzkappe fest verschraub- 
bar ist und eine sichere Sekundardichtung bildet. 
[0022] In Weiterbildung dieses Merkmais weist die 
<o Schutzkappe einen Sechskant zum Festziehen der 
zweiteiligen Schutzkappe auf, so daB eine einwandfreie 
Sicherung erfolgen kann. 

[0023] Fur die Schutzkappe bestehen zwei alternati- 
ve Losungen. So laBt sich die Schutzkappe mit dem Ein- 

45 schraubzapfen einteilig aus Kunststoff herstellen. Eine 
solche Schutzkappe ldBt sich preiswert herstellen und 
kann bei ungeffihrlichen Stoffen im fluidischen System 
eingesetzt werden, wie beispielsweise bei mit Wasser 
gefullten Heizkorpern. 

so [0024J Bei einer zweiten Ldsungsform ist die Schutz- 
kappe zweiteilig ausgebildet, wobei die Kappe aus 
Kunststoff oder Metal I und der Einschraubzapfen aus 
Metall oder Keramik bestehen kann. Eine solche 
Schutzkappe bieteteinmal eine Sekundardichtung aber 

55 vor allem auch eine Notdichtung, die bei brennbaren 
Fluiden, wie beispielsweise brennbare Gase eingesetzt 
werden kann und welche auch dann noch dichtet, wenn 
derVentilkorper des Universalanschlusses bereits fun k- 



3 



5 



EP 1 035 365 B1 



6 



tionsunfahig geworden ist. 

[0025] Der Ventiloffner ist direkt Oder Qber einen Ver- 
blndungsschlauch mit der Nutzungseinrichtung ver- 
bindbar, so daft diese selbst auch entfernt angeordnet 
werden kann. 

[0026] Der als Kegel oder Kugel ausgebildete Ventii- 
korper besteht aus Metail, er kann aber auch aus Gum- 
mi, Kunststoff oder Keramik bestehen. 
[0027] Der als Kugel ausgebildete Ventilkorper ist 
nach der Erfindung gegen die Spiralfeder durch einen 
Federteller aus Metail, Keramik oder Kunststoff abge- 
stutzt, wobei der Federteller zur Zentrierung einen Zap- 
fen aufweist und als Notabdichtung wirksam ist. 
[0028] Der als Kegel ausgebildete Ventilkorper stutzt 
sich direkt auf eine Feder ab und ist als Notabdichtung 
wirksam. 

[0029] Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen, 
in denen Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung darge- 
stellt sind, naher eriautert. Hierbei zeigen: 

FIGURIa einen Langsschnitt durch ein Ventilge- 
hause eines Universalanschlusses nach 
der Erfindung mit einem kugelformigen 
Ventilkorper, zum Einschrauben; 

FIGURIb einen LSngsschnitt durch ein Ventllge- 
hause eines Universalanschlusses nach 
der Erfindung mit einem kegetformigen 
Ventilkorper, zum Einschrauben; 

FIGUR2 einen Langsschnitt durch ein Ventilge- 
hause eines Universalanschlusses nach 
der Erfindung, zum Einpressen; 

FIGUR3 Langsschnitte durch ein Ventllgehause 
eines Universalanschlusses nach der Er- 
findung mit wahlbarenAnschlussen a),b) 
und c); 

FIGU R 4 einen Langsschnitt durch einen Ventiloff- 
ner fur alle Universalanschlusse nach der 
Erfindung, zum Einschrauben; 

FIGUR 5 Langsschnitte durch drei Schutzkappen 
fur Universalanschlusse; 

a: zweiteilig, mit einem Dicht- und Ein- 
schraubzapfen aus Metail oder Keramik, 
mit Haltelasche; 

b1: einteilig, vollstandig aus Kunststoff 
mit integriertem Einschraubzapfen aus 
Kunststoff, mit Haltelasche; 
b2: einteilig, vollstandig aus Kunststoff 
mit integriertem Einschraubzapfen aus 
Kunststoff, ohne Haltelasche; 

FIGUR 6 einen Langsschnitt durch einen Univer- 
salanschluB nach der Erfindung mit ei- 



nem wahlbaren AnschluB und einer auf- 
geschraubten einteiligen Schutzkappe 
mit Haltelasche; 

5 FIGUR 7 einen Langsschnitt durch einen in ein 
Rohrsystem eingepreBten Universalan- 
schluB mit aufgeschraubter einteiliger 
Schutzkappe; 

10 FIGUR 8 einen Langsschnitt durch ein Ventilge- 
hause eines mit einem Rohrsystem ver- 
schraubten Universalanschlusses, in der 
EinfQhrungsphase des Ventiloffners; 

'5 FIGUR 9 einen Langsschnitt durch ein Ventilge- 
hSuse eines mit einem Rohrsystem ver- 
schraubten Universalanschlusses nach 
Figur 8, in der EinfQhrungsphase des 
Ventiloffners kurz vor der Offnung des 

20 Ventilkorpers; 



FIGUR 10. einen Langsschnitt durch ein Ventllge- 
hause eines mit einem Rohrsystem ver- 
schraubten Universal anschlusses nach 
Figur 8 oder 9, in der geoffneten Phase 
des Ventilkorpers; 

FIGUR 11. eine schematische Ansicht eines 
MeBverteilers mit zwei angeschlossenen 
Nutzungseinrichtungen; 

FIGUR 1 2. eine schematische Ansicht eines Univer- 
salanschlusses mit einer Nutzungsein- 
richtung z. B. mechanisches Thermome- 
ter; 

FIGUR 13. eine schematische Ansicht eines Ventil- 
offners z. B. mit einem elektrischen Tem- 
peraturfCihler, und 

FIGUR 14. eine schematische Ansicht eines 
MeBverteilers, einfach, mit Nutzungsein- 
richtung z. B. als elektrischer Tempera- 
turf uhler. 

[0030] Die Figur 1 a zeigt einen Langsschnitt durch ein 
Ventllgehause 1.12 eines Universalanschlusses nach 
der Erfindung zur Aufnahme eines kugelformigen Ven- 
tilkorpers 1 .7 und eines Federtellers 1 .9 zum Abstutzen 
des Ventilkorpers 1.7 gegen die Spiralfeder 1.10. Zur 
Aufnahme einer Schutzkappe im Falle der Nichtbenut- 
zung oder zum Einschrauben eines Ventiloffners ist das 
Einschraubgewinde als ein Innengewinde 1 .1 ausgebil- 
det. Hierdurch ist das Gewinde besonders geschutzt. 
Dies ist besonders von Vorteil, da in den meisten An- 
wendungsfallen die Umgebung des Universalanschlus- 
ses nicht gegen Verschmutzung gesichert ist. Fur eine 
zusatzliche Abdichtung bei Verwendung einer Schutz- 
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kappe, welche spater noch naher beschrieben wird, ist 
ein Innenkonus 1 .2 vorgesehen, welcher auch der leich- 
ten Einfuhrung des Ventildffners mit seiner auBen lie- 
genden Dichtung dient. 

[0031 ] Im oberen Bereich des Ventilgehauses 1 . 1 2 ist 
ein genormter Sechskant 1 .3 vorgesehen, so daB sich 
das Ventilgehause 1.12 teicht handhaben und in eine 
Gewindebohrung eines nicht dargestellten Rohres ei- 
nes Fluidsystems einschrauben laBt. 
[0032] Zur Befestigung einer Haltelasche der Schutz- 
kappe ist eine urn den Umfang des Ventilgehauses 1.12 
gefuhrte Nut 1 .4 vorgesehen. Dam it wird die Schutzkap- 
pe unverlierbar. Fur die Abdichtung des Universalan- 
schlusses nach auBen ist eine eiastische Dichtung 1 .5 
vorgesehen, welche in einer Nut geiagert ist. 
[0033] Die vorliegende Ausfuhrungsform des Univer- 
salanschlusses weist ein AuBengewinde 1 .8 zur Her- 
stellung einer Schraubverbindung mit einem Rohrende 
eines Fluidsystems auf . Der GewindeanschluB ist vor- 
teilhaft nach DIN 3B52-T11 hergestellt, so daBbeispiels- 
weise ein einfacher Austausch von Entluftungsventilen 
bei Heizkorpern Oder dergleichen mdglich ist 
[0034] Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform der Er- 
findung ist der Ventilkorper 1 .7 als eine Kugel aus Gum- 
mi ausgebildet. Der Ventilkorper 1 .7 kann aber auch aus 
Kunststoff, Keramik oder Metall bestehen. Fur die Ab- 
dichtung am Ventilkorper 1 .7 ist das Ventilgehause 1.12 
mit einer kegelig angedrehten Dichtflache 1 .6 vorgese- 
hen. 

[0035] Der Ventilkorper 1 .7 ist gegen die Spiratfeder 
durch einen Federteller 1 .9 aus Metall, Keramik oder 
Kunststoff abgestutzt, wobei der Federteller 1.9 zur 
Zentrierung einen Zapfen aufweist. Zum Andrucken des 
Ventiltellers 1.9 dient die vorzugsweise aus Edelstahl 
bestehende Feder 1.10. Die Feder ihrerseits erhalt nach 
der Montage eine sichere Gegenhalterung in Form einer 
Bordelung 1.11. 

[0036] Die Figur 1 b zeigt ein Ventilgehause 1.12, Wel- 
ches dem Ventilgehause nach Figur 1a voll entspricht 
Anstelle eines kugelformigen Ventilkorpers 1 .7 mit sei- 
nem Federteller 1 .9 ist jedoch ein kegeiformiger Ventil- 
kdrper 1.13 vorgesehen, der in seinem unteren Teil als 
Federteller ausgebildet ist. Seine Kegelflache ist der 
Dichtflache 1 .6 des Ventilgehauses 1 .12 angepaBt, wo- 
bei im unteren Bereich des Kegelmantels eine Ringnut 
zur Aufnahme eines Dichtringes 1.14 eingelassen ist. 
[00371 m der Figur 2 ist eine Variante eines Universa- 
lanschlusses dargesteilt, bei der der innere Aufbau des 
Ventilgehauses 2.1 der Ausfuhrungsform nach den Fi- 
gur 1a und 1b voll entspricht, wobei jedoch das Ventil- 
gehause 2.1 mit einer glatten zylindrischen AuBenfia- 
che versehen ist, so daB das Ventilgehause 2.1 in ein 
genormtes Rohrleitungsende einpreBbar ist, wie es an- 
hand der Figur 7 dargesteilt ist. Der EinpreBvorgang er- 
folgt mit einem dafur vorgesehenen Spezlalwerkzeug. 
Eine Nut 2.2, welche der Nut 1.4 nach den Figuren 1a 
und 1 b entspricht, und die ebenfalis urn den Umfang des 
Ventilgehauses 2.1 gefuhrt ist, dient gleichfalls zur Auf- 



nahme der Haltelasche einer Schutzkappe, wie sie spa- 
ter beschrieben wird. Mit dieser AusfOhrungsform ist 
man erstmalig in der Lage, im Bereich der Versorgungs- 
technik ein komplettes Ventil ohne Ubergangsarmatu- 
s ren direkt in die Rohrleitung eines Fluidsystems einpres- 
sen zu konnen. 

[0038] Die Figur 3a zeigt einen UniversalanschluB in 
abgewandelter Form nach Figur 2. Das Ventilgehause 

3.1 weist rohrsystemseitig ein Innengewinde zur Auf- 
io nahme eines AnschluBstuckes 3.3 auf, wobei das An- 
schluBstuck 3.3 an einem Ende passend zum Innenge- 
winde des Ventilgehauses 3.1 mit einem AuBengewinde 
und am anderen Ende je nach Einsatz und Anwendung 
mit einem AuBengewinde 3.7 versehen ist. Die Nut 3.2 

15 dient zur Befestigung der Haltelasche einer Schutzkap- 
pe. Zwtschen dem Ventilgehause 3.1 und dem An- 
schluBstuck 3.3 ist eine Dichtung 3.4 angeordnet, bei- 
spieisweise ein O-Ring. Ein entsprechendes Dichtungs- 
element 3.6 bef indet sich am Ende des AuBengewindes 
20 3.7 des AnschluBstuckes 3.3. Mit 3.5 ist ein Sechskant 
zur Handhabung des AnschluBstuckes 3.3 bezeichnet. 
[0039] Das AnschluBstuck 3.8 nach Figur 3b ist mit 
einem Innengewinde 3.10 versehen, an dessen Ende 
eine Abdichtung 3.9 angeordnet ist. 
25 [0040] Das AnschluBstuck 3.11 nach Figur 3c weist 
an seinem unteren Teil einen glatten Zylinder 3.12 auf, 
welcher in ein Rohrende einpreBbar ist. Die 
AnschluBstucke 3.3, 3.8 und 3.11 bilden daher jeweils 
einen Adapter, urn den Ventilkorper universeli einsetzen 
30 zu konnen. 

[0041] Die Figur 4 zeigt einen Langsschnitt durch ei- 
nen Ventiloffner fur den UniversalanschluB nach den Fi- 
guren 1 , 2 und 3. Dieser Ventiloffner eignet sich fur alle 
Ausfuhrungsformen des Universalanschlusses. Ein we- 
re sentliches Element des Ventildffners ist der 
AnschluBdom 4.8, welcher durch die Bohrung eines 
Handrades 4.4 drehbar gefuhrt ist. Der AnschluBdom 
4.8 weist an seinem oberen Ende eine Schlussefflache 

4.2 auf, die z. B. als Sechskant ausgebildet sein kann. 
40 Seine Innenbohrung ist mit einem AnschluBgewinde 4.1 

versehen, welches das AnschlieBen von Nutzeinrich- 
tungen an den UniversalanschluB fur die verschieden- 
sten Aufgaben und Zwecke erlaubt, wie unten naher 
ausgefuhrt wird. Am Umfang des AnschluBdorns ist ei- 

45 ne Nut 4.7 zur Aufnahme eines Halteringes, beispiels- 
weise eines Sprengrings vorhanden. Eine weitere Nut 
im unteren Bereich des AnschluBdorns dient zur Auf- 
nahme einer teicht auswechselbaren und sichtbaren 
elastischen Dichtung 4.9. Fur den freien Durchgang des 

so Fluids sorgt ein Querkanal 4.10 am Dornkopf 4.11, da 
die Offnung des Langskanals beim Offnungsvorgang 
auf den Ventilkdrper 1.7 druckt und sich damit selbst 
verschlieBt. Das Handrad 4.4 ist zurbequemeren Hand- 
habung mit einer Riffelung 4.5 versehen, und zur Ein- 

55 schraubbefestigung des Ventildffners in das Ventilge- 
hause 1 .12 des Universalanschlusses dient das Gewin- 
de 4.6, welches in das Innengewinde 1.1 des Ventilge- 
hauses eingreift. 
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[0042] Der Aufbau dieses Ventiioffners zeigt eine Rei- 
he von Vorteilen, auf die im foigenden unabhangig von 
der jeweiiigen Rangfolge ihrer Bedeutung eingegangen 
wird. Die axiale Verschiebung des AnschluBdorns 4.8 
im Ventilgehause 1.12 zur dffnung des Ventilkorpers 

1.7 bzw. 1.13 erfolgt aliein durch die Betatigung des 
Handrades 4.4 uber das Gewinde 4.6 im Zusammen- 
wirken mit dem Innenwinde 1.1 des Ventilgehauses 
1 .12. Der offnungsvorgang kann in jeder offnungsphase 
verbleiben, so da3 dadurch eine sehr genaue Drosse- 
lung moglich ist. Unabhangig von der axialen Verschie- 
bung des AnschluBdorns 4.8 ist in jeder Ventil-Off- 
nungsposition eine Drehbewegung des AnschluBdorns 

4.8 gegeben. Diese Moglichkeit bieJtet fur sich mehrere 
Vorteile. Ist beispielsweise mit dem Gewinde 4.1 ein 
SchlauchanschluB verbunden, so wird dieser beim 
SchlieB- und offnungsvorgang nicht verdrillt, sondern 
verbleibt in seiner ursprunglichen Lage. Dies verein- 
facht den AnschluB weiterer und vielfaltiger Nutzungs- 
einrichtungen fur die verschiedensten Aufgaben, da 
auch diese ihre definierte Position beibehalten konnen. 
Es ergeben sich so AnschluBmoglichkeiten fur die Ent- 
luftung fluidischer Anlagen, beispielsweise Heizungs- 
anlagen, fur Druckentlastungen, Probeentnahmen, Be- 
fullung, Dichtigkeitsuberpriifungen, mechanische oder 
elektrische Druckmessungen, mechanische Oder elek- 
trische Temperaturmessungen und mechanische oder 
elektrische Volumenstrommessungen. 

[0043] Bei der unmittelbaren Verbindung von Anzei- 
geinstnjmenten mit dem Ventiloffner kann das Anzeige- 
feld der Instrumente zu jeder Zeit des SchlieB- und Off- 
nungszustandes und dam it auch wan rend des gesam- 
ten Betriebes in jede Richtung urn 360° geschwenkt 
werden , so daB eine optimale Ablesbarkeit zu jeder Zeit, 
d.h. auch wahrend des Betriebes unter Systemdruck 
hersteilbar ist. Dies ist von groBer Bedeutung insbeson- 
dere dann, wenn nurein geringer Raum fur die Montage 
und Ablesung vorhanden ist. Damit lassen sich Rohr- 
verlegungen mit ihren Anschlussen zur Durchfuhrung 
von Messungen oder Kontrollen optimaler durchfuhren, 
da die ablesbare Positionierung von MeBgeraten nun- 
mehr unbeachtlich ist und auch wahrend des Betriebes 
noch geandert werden kann. Denkt man hierbei nur an 
einen gewdhnlichen Heizungskeller nach dem Stand 
der Technik, so kann man feststeilen, daB die Skalen 
der verschiedenen Anzeigeinstrumente in alle mogli- 
chen Richtungen zeigen, unabhangig vom Lichteinfall 
oder der Ablesbarkeit. 

[0044] Bei unmittelbarer Verbindung von Anzeigein- 
strumenten mit dem Ventildffner kann eine einfache 
Funktionsuberprufung der fest installierten MeBeinrich- 
tung durch abschrauben und testen erfolgen. 
[0045] Ein sehr wesentlicher Vorteil des Ventiioffners 
nach der Erfindung ist die Anordnung der Dichtung 4.9 
auf dem AnschluBdorn. Beim aufgefuhrten Stand der 
Technik befindet sich die entsprechende Dichtung oder 
die Dichtungen im oberen Tell der Bohrung des Ventil- 
korpers, d.h. innen im Korper eines Anschlusses. Dort 



sind sie nicht sichtbar, so daB auch ihr jeweiliger Zu- 
stand nicht kontrolliert werden kann. Ein rechtzeitiger 
Austausch der Dichtungen ist somit nicht mdglich. Auch 
Ist ein erheblicher Aufwand erforderlich, urn an die Dich- 
5 tungen im Ventilkorper zu gelangen, so daB im Scha- 
densfall der gesamte Ventilkorper ausgetauscht werden 
muB, mit dem Nachteil der Druckabsenkung des Sy- 
stems oder eines Teiles des Systems. 
[0046] Wird ein Schaden an der Dichtung nur durch 

10 die Undichtigkeit des Systems erkannt, konnen erheb- 
iiche Sekundarschaden auftreten, die in kelner Relation 
zum Wert einer Dichtung stehen. Beim Stand der Tech- 
nik versucht man die Dichtungen so zu kammern, daB 
sie beim Einfuhren eines AnschluBdorns relativ ge- 
ls schutztsind. Diese Mdglichkett ist jedoch sehrbegrenzt, 
wenn die Dichtfunktion voll erhatten bleiben soil. 
[0047] Die Erfindung geht hier einen anderen Weg 
und ordnet die Dichtung 4.9 auf dem AnschluBdorn 4.8 
an, so daB sie bei jedem Offnungs- und SchlieBvorgang 

20 sichtbar ist und daher kontrolliert werden kann, ohne 
das fluidische System abzuschalten. Damit ist ein leich- 
ter Zugang zum Austausch der Dichtung gegeben, der 
von jedem Laien durchgefuhrt werden kann. AuBerdem 
befindet sich in der Bohrung des Ventilkorpers ein Ko- 

25 nus 1 .2, welcher die Einfuhrung des AnschluBdorns 4.6 
erheblich erieichtert, so daB die Vertetzungsgefahr der 
Dichtung 4.9 auf ein Minimum reduziert ist. 
[0048] tst am UniversalanschluB keine Nutzungsein- 
richtung angeschlossen, so wird das Ventilgehause mit 

30 einer Schutz- oder Schraubkappe versehen. Eine sol- 
che Schutzkappe ist in den Figuren 5a, b1 und b2 in drei 
Ausfuhrungsformen dargestellt. In Figur 5a ist eine 
zweiteilige Ausfuhrungsform wiedergegeben, bei der 
die Kappe 5.8 aus KunststofT oder Metal! und der Ein- 

35 schraubzapfen 5.1 aus Metal! oder Keramik hergestellt 
sein kann. Der Dicht- und Einschraubzapfen 5.1 ist mit 
einem Konus 5.9 ausgerustet, welcher dem Konus 1 .2 
in der Bohrung des Ventilgehauses 1.12 angepaBt ist, 
so daB im verschraubten Zustand eine zusatzliche Dich- 

40 tung und im Notfall eine Notabdichtung gebildet wird, z. 
B. im Katastrophenfall bei Brand. In diesem Fall kann 
der Ventilkorper (Kugel aus Gummi oder Kunststoff oder 
die Dichtung am Kegel) eventuell zerstort werden. Die 
konische Abdichtung, Metall auf Metall, welche hohen 

45 Temperaturen standhalt, verhindert das Austreten 
brennbarer Gase. Zur Herstellung der Schraubbefesti- 
gung ist der Einschraubzapfen 5.1 mit einem Gewinde 
5.7 versehen. Zum Festziehen des Einschraubzapfens 
5.1 und damit der Schutzkappe dient ein Sechskant 5.2 

so unterhalb dessen eine Nut 5.3 zur Befestigung der Hai- 
telasche 5.4 vorgesehen ist. An ihrem anderen Ende ist 
die Lasche 5.4 mit einem Befestigungselement 5.10 
versehen, welches eine ringformige Formgebung auf- 
weist, so daB eine Befestigung mit der Nut 1 .4 am Ven- 

55 tiigehause 1.12 erfolgen kann. Zur Erleichterung der 
Handhabung der Schutzkappe ist an der Kappe 5.8 eine 
Riffelung 5.6 vorgesehen. Zur Herstellung einer Verbin- 
dung zwischen dem Zapfen 5.1 und der Kappe 5.8 ist 
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der Teil des Einschraubzapfens, der mil der Kappe ver- 
bunden ist, als Sechskant 5.5 ausgefuhrt, urn das Dreh- 
moment zu ubertragen, welches beim Aufschrauben 
der Schutzkappe entsteht. 

[0049] Die Ausfuhrungsform nach Figur 5b 1 zeigt ei- 
ne einteilige Ausfuhrung mit Hattelasche 5.4, ahnlich 
wie in Flgur 5a dargesteltt ist, welche jedoch vollstandig 
aus Kunststoff besteht. Der Konus am Einschraubzap- 
fen, welcher in der zweiteiligen Ausfuhrung vorzugswei- 
se aus Metall Oder Keramik besteht, ubernimmt die 
wichtige Aufgabe der zusatzlichen zwerten, nicht zer- 
storbaren Abdichtung (Sekundar- und Notabdichtung) 
falls die Primardichtung unwirksam werden sollte. 
[0050] Die Figur 5b2 zeigt eine Ausfuhrungsform ahn- 
lich derjenigen nach Figur5b1 , jedoch ohne Haltelasche 
5.4. 

[0051] Zur weiteren Veranschaufichung der Erfindung 
zeigt die Figur 6 einen UniversalanschluB im La*ngs- 
schnitt mit einem Ventilgehause und einem wahlbaren 
AnschluB oder Adapter zur Verschraubung mit einem 
Rohrstutzen eines Fluidsystems. Das Ventilgehause Ist 
durch eine Schutzkappe abgesichert. Der Zapfen in der 
Schutzkappe ist mit einem Konus versehen (wie anhand 
der Figuren 5a bereits beschrieben wurde) und bildet 
mit dem Konus in der Bohrung des Ventilgehauses eine 
Sekundfirdichtung und zusatzlich eine Notdichtung. Da 
alle Elemente in den Figuren 1 bis 5 bereits separat be- 
schrieben wurden, wird hier auf eine Bezifferung der 
einzelnen Elemente verzichtet. 
[0052] In ahnlicher Weise wie Figur 6 zeigt die Figur 
7 einen UniversalanschluB zum Einpressen in einen 
Rohrstutzen eines Fluidsystems. Das Ventilgehause ist 
durch eine Schutzkappe gesichert, so daB ebenfalis ei- 
ne Sekundar- oder Notdichtung vorhanden ist. Die Aus- 
fuhrungsform des Universalanschlusses zum Einpres- 
sen in einen Rohrstutzen ist eine besonders montage- 
freundliche Ldsung, da die Herstellung der PreBverbin- 
dung mit einer Spezialzange erfolgt, wodurch eine si- 
chere Montage in wenigen Sekunden ohne Spezial- 
kenntnis des Monteurs durchgefuhrt werden kann. Ein 
langwieriger Lotvorgang, welcher nur von Spezialisten 
sicher durchgefuhrt werden kann, oder eine Adaption 
durch zusatzllche Gewindeadapter, erubrigt sich. Au- 
Berdem laBt sich der Montagevorgang auch in beengten 
Raumen durchfuhren, beispielsweise durch eine Rohr- 
verlegung mit minimaiem Abstand von Wfinden. Hler 
wirkt sich auch die vorteilhafte Ausfuhrung des Ventil- 
off ners nach der Erfindung besonders aus, dessen Ven- 
tiioffner auch bei geoffnetem Ventilkorper urn 360° dreh- 
bar ist, so daB jede Position der Skala eines MeBgerates 
eingestellt werden kann. 

[0053] Die Figuren 8, 9 und 10 zeigen den gleichen 
Aufbau eines Universalanschlusses mit Nutzeinrich- 
tung, jedoch in unterschiedlichen Offnungsphasen. Das 
Ventilgehause weist ein AuBengewinde auf und 1st mit 
einem Rohrstutzen eines fluidischen Rohrsystems ver- 
bunden. Der Ventiioffner ist mit einer Nutzungseinrich- 
tung verbunden. Dies kann beispielsweise zum Entluf- 



ten des Systems ein Schlauch sein, der mit einem nicht 
naherdargestellten GefaB verbunden Ist. Wie der Figur 
8 zu entnehmen ist, ist die Schutzkappe bereits entfernt, 
welche mittels ihrer Sicherungslasche am Ventilgehau- 

5 se hangt und der Ventiioffner wird in die Bohrung des 
Ventilgehauses eingefuhrt. Hierbei passiert die Dich- 
tung des Ventiloffners den Konus in der Bohrung des 
Ventilgehauses und erfahrt dort eine zunehmende Pres- 
sung, bevor der Kopf des Ventiloffners den Ventilkorper 

io erreicht. Diese Ventiioffnungsphase ist der Figur 9 zu 
entnehmen. Das Handrad des Ventiloffners hat bereits 
einige Gewindegange des Innengewindes des Ventilge- 
hauses erfaBt, noch bevor der Ventiioffner den Ventil- 
korper erreicht hat. Diese erfaBte Anzahl der Gewinde- 

15 gange ist so dimensioniert, daB sie der beim off nen des 
Ventilkdrpers durch den Druck im System verursachten 
Gegenkraft mit einem Sicherheitsfaktorstandhalten und 
das Handrad eine ausreichend groBe Drehung bezogen 
auf die Ventiloffnung durchfuhrt, so daB ein gut steuer- 

20 barer Drosselvorgang erreicht wird. Der Beginn des 
Ventildffnungsvorganges ist fur die Bedienungsperson 
leicht spurbar, da nunmehr der Ventilkdrper gegen die 
Kraft der Ventilfeder bewegt werden muB, jedoch ist die 
aufzubringende Ventiloffnungskraft nur derartig, daB 

25 der offnungsvorgang wegen der Gewindeubersetzung 
sehr leicht von Hand durchgefuhrt werden kann. Da in 
der gesamten Ventiioffnungsphase das System nach 
auBen voilstandig und ausreichend abgedichtet ist, ist 
der offnungszustand einstellbar und der auftretende Vo- 

30 lumenstrom begrenz- bzw. drosselbar. 

[0054] Die Figur 1 1 zeigt ein Anwendungsbeispiel der 
Erfindung unter Verwendung eines speziellen, der Er- 
findung angepaBten MeBverteilers 11.1. Der MeBvertei- 
ler 11 .1 ist fOr ein- oder mehrere MeBeinrichtungen wie 

35 beispielsweise ein Thermometer 1 1 .5 und ein Manome- 
ter 1 1 .8, ausgerustet, welche mit einem Entluftungsoder 
BefullungsanschluB 11.6 kombiniert sind, so daB beim 
Entluften Oder Befulien eine direkte Beobachtung der 
MeBwerte mdglich ist. Die MeBgerate 1 1 .5 und 1 1 .8 sind 

40 jeweils mit einem Ventiioffner 11.4 bzw. 117 ange- 
schlossen. Das AnschluBstuck 1 1 .2 dient zum AnschluB 
eines Ventiloffners 11 .2a mit Hilfe des Handrades 11.3 
und das AnschluBstuck 1 1 .2b zum AnschluB eines Ver- 
bindungsschiauchs. 

45 [0055] Die Figur 1 2 zeigt einen UniversalanschluB mit 
einer z. B. als mechanisches oder elektrisches Thermo- 
meter ausgebildeten Nutzungseinrichtung. Der Ventii- 
offner ist hierbei mit einer axialen Kapillar-Bohrung ver- 
sehen, welche ventilseitig geschlossen ist und einen 

so eiektrischen Sensor oder ein Mittel aufweist, welches 
bei Temperaturanderung einer ausreichenden Volu- 
menanderung unterworfen ist, wie beispielsweise 
Quecksilber oder Alkohol. Fur die Temperaturmessung 
wird der Ventilkorper geoffnet, so daB das Fluid den un- 

55 teren Teil der Kapillarbohrung immer umspult und seine 
Temperatur dem eiektrischen Sensor oder dem Mittel in 
der Kapillarbohrung ubertragt, dessen Volumenande- 
rung an einer Skala als Temperaturanderung dargesteilt 
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wird. 

[0056] Die Figur 13 zeigt einen Ventlloffner fur einen 
UniversalanschluB nach der Erfindung mit einem elek- 
trischen Temperaturfuhler, der im Bereich der Radial- 
bohrung des Ventiloffners angeordnet ist. Die elektrisch 
leitende Verbindung des Temperaturf uhlers ist durch die 
Bohrung zum nicht naher dargestellten MeBwerk ge- 
fuhrt. ZurMessung der Temperatur kann derVentiloffner 
in das Ventilgehause des Universalanschlusses einge- 
fuhrt werden und bei Sffnung des Ventils kommt das 
Fluid in Kontakt mit dem Temperaturfuhler. 
[0057] Die Figur 1 4 zeigt eine Weiterentwtcklung die- 
ser TemperaturmeBmethode. Hierbei wird der Ventildff- 
ner nach Figur 13 einem MeBverteiler zugefuhrt, wel- 
cher derartig augebildet ist, daft im montierten Zustand 
der Temperaturfuhler im FIQssigkeitsstrom liegt, so daB 
die Temperatur noch exakter bestimmt werden kann. 
Der MeBverteiler ist mit Hilfe eines Ventiloffners mit ei- 
nem nicht naher dargestellten UniversalanschluB mit ei- 
nem fluidischen System verbunden, dessen Temperatur 
zu uberwachen ist. 

[0058] Diese Anwendungsbeisplele veranschau li- 
chen die gro3e Vielfalt, welche sich durch die Anwen- 
dung des Universalanschlusses ergibt. Der MeBvertei- 
ler erlaubt die Kombination atler einsetzbaren MeBge- 
rate und sein AnschluB kann direkt mit einem fluidischen 
System oderauch uber eine Schlauchverbindung erfol- 
gen. 

[0059] Wahrend beispielsweise die bei einem Hei- 
zungssystem nach dem Stand der Technik vorhande- 
nen EntluftungsventilenurfurdiesenZweck in umstand- 
licher Weise geeignet sind, lassen sich mit dem Unrver- 
salanschluB alleerforderiichenMaBnahmen.wie Entliif- 
ten, Befullen, DichtigkertsuberprGfungen und Messen 
durchfuhren. Jedem Besitzer einer Zentralheizungsan- 
lage sind die Probleme bekannt, welche allein beim Ent- 
luften vorliegen. So lassen sich an die bekannten Ent- 
luftungsventile nicht einmal Schlauchverblndungen 
zum einwandfreien Auffangen der Flussigkeit aus den 
Anlagen anschlieBen. Mit einem Dreikantoder Vlerkant- 
schlussel im Minifomiat mussen diese Ventile geoffnet 
werden und eine Drosselung ist kaum moglich und In 
vielen Fallen gelangt die aus der Heizungsanlage bei 
der Entliiftung aufzufangende verschmutzte und ge- 
ruchsaktive Flussigkeit auf den Boden oder die Tapeten. 
[0060] Ventilkorper konnen kompiett herausge- 
schraubt werden. Dies kann zu einer erheblichen Ver- 
schmutzung des Umfeldes fuhren, weil der Ventilkorper 
nur sehr schwierig gegen den austretenden Wasser- 
strahl wieder einzuschrauben ist. 
[0061] Allein schon diese bekannten Nachteile des 
Standes der Technik, welche bei einer Heizungsanlage 
auftreten, werden mit der Erfindung vollstandig besei- 
tigt. Eine Umrustung der bekannten Ventile, insbeson- 
dere bei Heizugsanlagen ist vollig unproblematisch und 
die Benutzung des Universalanschlusses fur die ge- 
nannten Wartungsarbeiten kann von jedem technischen 
Laien einwandfrei durchgefuhrt werden. 
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Kopfteil (4.11) und eine an seiner AuBenf lache zum 
Zwecke des Auswechselns zugSnglich angeordne- 
te Dichtung (4.9) versehen ist, welche mit der Gleit- 
strecke des Ventilgehauses (1 .12) dichtend zusam- 

5 menwirkt, wobei die Strecke vom Beginn des Ven- 
tiloffnungsvorgangs bis zur vollen Offnung des Ven- 
tilkdrpers (1 .7) so dimensioniert ist, dass eine ein- 
stelibare Drosselung des durchflieBenden Volu- 
menstromes gegeben ist und der Eingangsberetch 

10 der Gleitstrecke im Ventilgehause (1.12) im An- 
schluss an das Innengewinde (1.1) des Ventilge- 
hauses (1.12) eine Flache fur eine Sekundarab- 
dichtung in Form eines Konus (1.2) aufweist. 

is 2. UniversalanschluB nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzelchnet, dass das Handrad (4.4) durch ei- 
nen Haltering (4.7) in einer am Umfang des An- 
schluBdorns (4.8) befindlichen Nut drehbar befe- 
stigt 1st, wobei der AnschluBdom (4.8) mit dem 

20 Handrad (4.4) den Ventildffner bilden und die frele 
Lange des An schluBdorns (4.8) derartig dimensio- 
niert ist, dass der dffnungsvorgang des Ventilkor- 
pers (1 .7) beim Einfuhren des AnschluBdorns (4.8) 
erst dann einleitbar ist, wenn sich die Dichtung (4-.- 

25 9) des An- schluBdorns (4.8) derartig in der Gleit- 
strecke der Bohrung des Ventilgehauses befindet, 
dass das System nach auBen hin gegen den Sy- 
stemdruck mit einem Sichereitsfaktor vollstandig 
abdichtet und das aus dem System her gegenwir- 

30 kende Krafte bereits von entsprechenden Gewin- 
degangen gehalten werden. 



1. UniversalanschluB zur Verbindung eines unter 
Druck stehenden Fluidsystems, welches auch fur 
brennbare Gase und brennbare Flussigkeiten ver- 
wendbar ist, mit Nutzungseinrichtungen zur Mes- 
sung des Druckes und/oder derTemperatur, beste- 
hend aus einem Ventil mit einem Ventilgehause 
(1.12), in dessen Bohrung ein selbstschlieBendes 
federbelastetes Ruckschlagventil (1.7;1.13) ange- 
ordnet ist und einem mit diesem verbindbaren Ven- 
tiloffner, wobei der In der Bohrung des Ventilgehau- 
ses angeordnete federbelastete Ventilkdrper des 
Ruckschlagventils beim Einschrauben des Ventil- 
offners (1 1 .4) durch dessen AnschluBdom (4.8) ge- 
gen den Federdruck axial in die OffensteHung des 
Ventils verschiebbar ist, und der Ventildffner (11 .4) 
als Adapter mit einem Handrad (4.4) mit AuBenge- 
winde (4.6) und einer zentralen Bohrung zur dreh- 
baren Aufnahme des AnschluBdorns (4.8) ausge- 
bildet ist, das Ventilgehause (1.12) eine Bohrung 
mit einem Innengewinde (1 .1) zur losbaren Befesti- 
gung des Handrades (4.4), mit einer sich anschlle- 
Benden Gleitstrecke fur den AnschluBdom (4.8) 
des Ventiloffners aufweist, und der AnschluBdom 
(4.6) mit einer zentralen Bohrung mit zentralen und/ 
oder radialen Offnungskanalen (4.10) in seinem 



3. UniversalanschluB nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzelchnet, daB der AnschluBdom 

35 (4.8) an seinem SuBeren Ende einen Integrierten 
Sechskant (4.2) mit einem Innengewinde (4.1) zum 
Gegenhalten beim AnschluB von Nutzungseinrich- 
tungen aufweist, der auch bei einem festgezogenen 
Handrad und damit einem geoffneten Ventilkorper 

^0 (1 .7) drehbar ist, so daB eine Nutzungseinrichtung 
in die gewunschte Abies epos ition gedreht werden 
kann. 

4. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
45 den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, dass 

der Offnungs-, Drossel- und SchlieBvorgang des 
Ventilkdrpers (1.7) durch den Schraub vorgang des 
Handrades (4.4) mit seinem AuBen gewindeteil 
(4.6) im Innengewinde (1 . 1 ) des Ventilgehauses be- 
so wirkbar ist, wobei die Drehbewegung des Handra- 
des (4.4) in eine axiale Bewegung des 
AnschluBdorns (4.8) in einem definierten Verhaftnis 
tiber setzbar ist. 

55 5. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche dadurch gekennzelchnet, daB die 
Strecke vom Beginn des Ventiloffnungsvorganges 
bis zur vollen Offnung des Ventilkdrpers (1 .7) so di- 
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mensioniert ist, daB eine einstellbare Drosselung 
des durchflleBenden Volumenstromes gegeben ist. 

6. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 5 
der Eingangsbereich der Boh rung im Ventilgehause 
(1.12) im AnschiuB an das Innengewinde (1.1) des 
Ventilgehauses (1.12) ais Sekundarabdichtung in 
Form eines Konus (1 .2) ausgebildet ist, die in Ver- 
bindung mit einer Schutz kappe wirksam wird. io 

7. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 
dasVentil bei Ntchtgebrauch durch eine ein- oder 
mehrteilige Schutzkappe gesichert ist, welche ei- is 
nen Einschraubzapfen (5.1) mlt Dichtkegel (5.9) 
aufweist. 

8. UniversalanschluB nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die zweiteilige Schutzkappe ei- 20 
nen Einschraubzapfen (5.1) aus Metal! Oder Kera- 
mik aufweist. 

9. UniversalanschluB nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Schutzkappe mit Ein- 25 
schraubzapfen einteilig ausgebildet ist und voll- 
standig aus Kunststoff besteht. 

10. UniversalanschluB nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Schutzkappe einen Ein- 30 
schraubzapfen (5.1) mit geschutz tern AuBenge- 
winde (5.7) aufweist. 

11. UniversalanschluB nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Schutzkappe einen Sechs- 35 
kant (5.2) zum Festziehen derselben Z.B. ais Kin- 
dersicherung aufweist. 

12. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB <o 
der Ventiloffner direkt oder uber einen Verbindungs- 
schlauch mlt einer Nutzungseinrichtung verbindbar 

ist. 

13. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- <s 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 
der ais Kugel oder Kegel ausgebildete Ventilkorper 

(1 .7) aus Gummi, Kunststoff oder Keramik besteht. 

14. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- so 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 
der Ventilkorper (1.7) gegen die Spiratfeder (1.10) 
durch einen Federteller (1.9) aus Metall, Keramik 
oder Kunststoff abgestutzt ist, wobei der Federteller 

(1 .9) zur Zentrierung einen Zapf en aufweist und ais ss 
Notabdichtung wirksam ist. 

15. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 



den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 

das Ventilgehause (2.1) ais ein in genormte Rohr- 
leitungsenden einpreBbarer Kreiszyllnderkdrper 
ausgebildet ist. 

16. UniversalanschluB nach einem der Anspruche 
1-14, dadurch gekennzelchnet, daB das Ventilge- 
hause (3.1) rohrsystemseitig ein Innengewinde zur 
Aufnahme eines AnschluBstuckes aufweist, wobei 
das AnschluBstuck an einem Ende ein AuBenge- 
winde und am anderen Ende ein Innengewinde, ein 
AuBengewinde oder einen in ein Rohrende ein- 
preBbaren Kreiszylindermantel aufweist. 

17. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 
der Ventiloffner in der Bohrung des Anschlussdoms 
einen Temperatursensor aufweist. 

18. UniversalanschluB nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzelchnet, daB 
der Ventildfmer mlt z. B. mechanischen, elektri- 
schen oder anderen Nutzungseinrichtungen ver- 
bunden ist. 



Claims 

1 . Universal connection for connecting a pressurised 
fluid system which can also be used for flammable 
gases and flammable liquids, with functional devic- 
es for measuring the pressure and/or the tempera- 
ture, consisting of a valve with a valve housing 
(1.12) in the bore of which a self-closing, spring- 
loaded non-return valve (1 ,7; 1 .13) is arranged and 
with a valve opener which can be connected to this, 
where the spring-loaded body of the non-return 
valve arranged in the bore of the vaive housing can, 
when the valve opener (1 1 .4) is screwed in, be dis- 
placed axiaily against spring pressure into the open 
position of the valve by its connecting shaft (4.8), 
and the valve opener (11.4) is designed as an 
adapter with a handwheel (4.4) with an external 
thread (4.6) and a central bore for rotatable location 
of the connecting shaft (4.8), the valve housing 
(1.12) incorporates a bore with an internal thread 
(1.1) for detachable fastening of the handwheel 
(4.4), with a following slideway for the connecting 
shaft (4.8) of the valve opener, and the connecting 
shaft (4.8) is provided with a central bore with cen- 
tral and/or radial opening channels (4.10) in its tip 
portion (4.11 ) and a seal (4.9) arranged on its outer 
surface so as to be accessible for the purpose of 
replacement, which seal acts as a seal in combina- 
tion with the slideway of the valve housing (1.12), 
where the distance from the start of the valve open- 
ing operation to the point where the valve body (1 .7) 
is fully opened is dimensioned to enable the volume 
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of material flowing through it to be regulated and the 
inlet area of the slideway in the valve housing (1.12) 
following the internal thread (1 . 1 ) of the valve hous- 
ing (1.12) incorporates a surface for a secondary 
seal in the form of a bevel (1 .2). 5 

Universal connection in accordance with claim 1 , 
characterised In that the handwheel (4.4) is rotat- 
ably fastened by a retaining ring (4.7) in a groove 
around the circumference of the connecting shaft to 
(4.8), where the connecting shaft (4.8) with the 
handwheel (4.4) forms the valve opener and the 
free length of the connecting shaft (4.8) is so dimen- 
sioned that, when the connecting shaft (4.8) is in- 
serted, opening of the valve body (1 .7) cannot begin is 
until the seal (4.9) of the connecting shaft (4.6) is 
so located in the slideway of the bore of the valve 
housing that the system is completely sealed to the 
outside against system pressure with a safety factor 
and that counteracting forces from the system are 20 
absorbed by adequate thread turns. 

Universal connection in accordance with claim 1 or 
2, characterised In that the connecting shaft (4.8) 
incorporates at its outer end an integrated hexago- 25 
nal member (4,2) with an internal thread (4.1) to act 
as a steady when connecting functional devices, 
which hexagonal member is rotatable, even with a 
f uliy tightened handwheel and thus an opened valve 
body, (1.7) such that a functional device can be 30 
turned to the desired reading position. 

Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised In that the open- 
ing, regulating and closing operation of the valve 35 
body (1 .7) can be actuated by the screwing action 
of the handwheel (4.4) with its outer threaded por- 
tion (4.6) in the internal thread (1.1) of the valve 
housing, where the rotating movement of the hand- 
wheel (4.4) can be translated into an axial move- 40 
ment of the connecting shaft (4.8) in a specified ra- 
tio. 



7. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the valve, 
when not in use, Is secured with a one- or multi- 
piece protective cap, which incorporates a screwed 
plug (5.1) with a sealing bevel (5.9). 

8. Universal connection in accordance with claim 7, 
characterised in that the two-piece protective cap 
incorporates a screwed plug (5.1) of metal or ce- 
ramic material. 

9. Universal connection in accordance with claim 7, 
characterised in that the protective cap is de- 
signed as a single piece with a screwed plug and is 
made entirely of plastic. 

1 0. Universal connection in accordance with claim 7, 
characterised in that the protective cap incorpo- 
rates a screwed plug (5.1 ) with a protected external 
thread (5.7). 

11. Universal connection in accordance with claim 7, 
characterised in that the protective cap incorpo- 
rates a hexagonal member (5.2) for fastening the 
cap, e.g. for child protection. 

12. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the valve 
opener can be connected to a functional device ei- 
ther direct or via a connecting hose. 

13. Universal claim in accordance with one of the fore- 
going claims characterised In that the valve body 
(1 .7) designed as a ball or a cone is made of rubber, 
plastic or ceramic material. 

14. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the valve 
body (1 .7) is braced against the spiral spring (1.10) 
by a cup spring (1 .9) of metal, ceramic material or 
plastic, where the cup spring (1 .9) incorporates a 
centring piece and acts as an emergency seal. 



5. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the dis- 45 
tance from the start of trie valve opening operation 

to the point at which the vaive body (1 .7) is fully 
opened is so dimensioned as to enable the volume 
of material flowing through it to be regulated. 

50 

6. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the inlet ar- 
ea of the bore in the valve housing (1.12) following 
the internal thread (1 .1) of the valve housing (1.12) 

is designed as a secondary seal in the form of a 55 
bevel (1.2), which seal acts in combination with a 
protective cap. 



15. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised in that the valve 
housing (2. 1 ) is designed as a circular cylinder body 
which can be pressed into standardised pipe ends. 

16. Universal connection in accordance with one of 
claims 1-14, characterised In that the valve hous- 
ing (3.1) incorporates on the pipe system side an 
internal thread to receive a connecting piece, where 
the connecting piece incorporates at one end an ex- 
ternal thread and at the other end an internal thread, 
an external thread or a circular cylinder jacket which 
can be pressed into a pipe end. 

17. Universal connection in accordance with one of the 
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foregoing claims, characterised in that the valve 
opener incorporates a temperature sensor in the 
bore of the connecting shaft. 

18. Universal connection in accordance with one of the 
foregoing claims, characterised In that the valve 
opener is connected to e.g. mechanical, electrical 
or other functional devices. 



Revendlcations 

1. Raccord universal pour le raccordement d'un sys- 
teme de fluide sous pression, utilisable aussi pour 
des gaz combustibles et des liquides combustibles, 
comportant des disposrtrfs d' utilisation pour la me- 
sure de la pression et/ou de la temperature, com- 
prenant une soupape avec un bottler de soupape 
(1.12), dans I'alesage duquel sont agencSs une 
soupape de retenue chargee par ressort, a ferme- 
ture automatique (17; 1.13) et un dispositif 
d'ouverture de soupape pouvant etre relie a ceile- 
ci, le corps de la soupape chargee par ressort agen- 
ce dans I'alesage du boTtier de soupape pouvant 
etre deplace lors du vissage du dispositif d'ouver- 
ture de la soupape (11.4) par I'intermediaire du 
mandrin de raccordement correspondant (4.8), 
contre la pression de ressort et de maniere axiale 
dans la position d'ouverture de la soupape, le dis- 
positif d'ouverture de la soupape (11 .4) etant cons- 
tit ue par un adaptateur comportant un volant (4.4) 
avec un fiietage exterieur (4.6) et un alesage central 
destine a recevoir par rotation le mandrin de raccor- 
dement (4.8), le boitier de la soupape (1.12) com- 
portant un alesage avec un fiietage interieur (1.1) 
destine a la fixation amovible du volant (4.4), et 
comportant une section de glissement raccordee 
pour le mandrin de raccordement (4.8) du dispositif 
d'ouverture de la soupape, le mandrin de raccorde- 
ment (4.8) comportant un alesage central avec des 
canaux d'ouverture centraux et/ou radiaux (4.10) 
dans sa partie de tete (4.1 1 ) et un joint (4.9) agence 
sur sa surface externe en un point accessible en 
vue d'un remplacement, coopSrant de maniere 
etanche avec la section de glissement du boitier de 
la soupape (1.12), la section etant dimensionnee, 
du debut du processus d'ouverture de la soupape 
jusqu'a I'ouverture complete du corps de la soupa- 
pe (1 .7), de sorte a etablir un etranglement r6glabie 
du debit voiumetrique la traversant, la region d'en- 
tr6e de la section de glissement dans le boitier de 
la soupape (1.12) comportant, derriere le fiietage 
interieur (1.1) du boTtier de la soupape (1.12), une 
surface d£tancheit£ secondaire sous forme d'un co- 
ne (1.2). 

2. Raccord universel selon la revendication 1 carac- 
terlse en ce que le volant (4.4) est fixe par rotation 



par I'intermediaire d'une bague de retenue (4.7) 
dans une rainure agencee sur la circonference du 
mandrin de raccordement (4.8), le mandrin de rac- 
cordement (4.8) constituent avec le volant (4.4) le 

s dispositif d'ouverture de la soupape, la longueur li- 
bre du mandrin de raccordement (4.8) etant telle 
que le processus d'ouverture du corps de la soupa- 
pe (1 .7), lors de ('Insertion du mandrin de raccorde- 
ment (4.8), ne peut commencer que si le joint (4.9) 

w du mandrin de raccordement (4.8) est agence dans 
la section de glissement de I'alesage du boitier de 
la soupape, de sorte que I'etancheite complete du 
system e est etablie vers I'exterieur contre la pres- 
sion de systeme par un facteur de securite, des for- 

15 ces oppos6es du systeme etant deja retenues par 
des pas de vis correspondents. 

3. Raccord universel selon les revendications 1 ou 
2.caracterise en ce que le mandrin de raccorde- 

20 rnent (4.8) comporte au niveau de son extremite ex- 
terne un hexagone integre (4.2) comportant un fiie- 
tage interieur (4.1) pour assurer la retenue lors du 
raccordement de dispositifs d'utilisation, pouvant 
etre toume aussi lors du serrage du volant et de 

25 I'ouverture du corps de la soupape (1 .7), un dispo- 
sitif d'utilisation pouvant ainsl etre tourne dans la 
position de lecture voulue. 

4. Raccord universel selon I'une des revendications 
30 precedentes, caracterlse en ce que les processus 

d'ouverture, d'etranglement et de fermeture du 
corps de la soupape (1 .7) peuvent etre entrainees 
par le proc6d6 de vissage du volant (4.4), sa partie 
de fiietage exterieur (4.6) etant engagee dans le fi- 
35 letage interieur (1 .1 ) du boitier de la soupape, le de- 
placement par rotation du volant (4.4) pouvant ainsi 
etre converti en un d6placement axial du mandrin 
de raccordement (4.8), dans le cadre d'un rapport 
definl. 

40 

5. Raccord universel selon I'une des revendications 
precedentes, caracterlse en ce que du debut du 
processus d'ouverture de la soupape jusqu'a 
I'ouverture complete du corps de la soupape (1 .7), 

45 (a section est dimension n6e de sorte a permettre 
un etranglement reglable du d6bit voiumetrique ia 
traversant. 

6. Raccord universel selon i'une des revendications 
so precedentes, caracterlse en ce que ia region d'en- 

tree de i'alesage du bottler de la soupape (1.12) est 
constitute derriere le fiietage interieur (1 .1 ) du boi- 
tier de la soupape (1.12) par un joint secondaire 
sous forme d'un c6ne (1 .2), actionne en liaison avec 
55 un capot de protection. 

7. Raccord universel selon I'une des revendications 
precedentes, caracterlse en ce qu'en cas de non- 
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utilisation, la soupape est protegee par un capot de 
protection comportant une ou plusieurs pieces, 
comportant une goupille filetee (5.1) avec un cdne 
d'etancheite (5.9). 

5 

8. Raccord universel selon la revendication 7, carac- 
terise en ceque la capot de protection en deux pie- 
ces comporte une goupille filetee (5.1) composee 
de metal ou de ceramique. 

w 

9. Raccord universel selon la revendication 7, carac- 
terise en ce que le capot de protection et la goupille 
filetee sont formes d'une seule piece et composes 
entierement de plastique. 

15 

10. Raccord universe! selon la revendication 7, carac- 
terise en ce que le capot de protection comporte 
une goupille filetee (5.1) avec un filetage exterieur 
protege (5.7). 

20 

11. Raccord universel selon la revendication 7, carac- 
terise en ce que le capot de protection comporte 
un hexagone (5.2) destine a son serrage, pour faire 
par exemple fonction de dispositif protege-enfants. 

25 

12. Raccord universel selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le dispositif 
d'ouverture de la soupape peut dtre raccorde direc- 
tement ou par I'interm6diaire d'un tuyau de raccor- 
dement a un dispositif d' utilisation. 30 



rieur, un filetage exterieur ou une gaine cylindrique 
circulaire pouvant etre inseree par pression dans 
une extremite de conduite. 

Raccord universel selon I'une des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le dispositif 
d'ouverture de la soupape dans I'aiesage du man- 
drin de raccordement comporte un capteur de tem- 
perature. 

Raccord universel selon I'une des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le dispositif 
d'ouverture de la soupape est raccorde par exem- 
ple a des dispositifs d'utilisation mecaniques, elec- 
triques ou autres. 



13. Raccord universel selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le corps de ia 
soupape (1 .7) ayant une forme en bille ou en cdne, 
est compose de caoutchouc, de plastique ou de ce- 35 
ramique. 



14. Raccord universel selon Tune des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le corps de la 
soupape (1 .7) est supports cont re le ressort helicoT- 40 
dal (1 .1 0) par une coupelle de ressort (1.9) compo- 
see de metal, de ceramique ou de plastique, la cou- 
pelle de ressort (1 .9) comportant une goupille de 
centrage et pouvant servir de joint de secours. 

45 

15. Raccord universel selon i'une des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le bottier de la 
soupape (2.1) a la forme d'un corps cylindrique cir- 
culaire pouvant dtre insere par pression dans des 
extremites de conduites normalisees. so 



16. Raccord universe! selon I'une des revendications 1 
a 1 4.caracterlse en ce que le boltier de la soupape 
(3.1) comporte sur le c6t6 du systeme de conduite 
un filetage interieur destine a recevoir une piece de 55 
raccordement, la piece de raccordement compor- 
tant au niveau d'une extremite un filetage exterieur 
et au niveau de i'autre extremite un filetage inte- 
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Fig. 2 
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Fig. 4 
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Fig. 7 
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Fig. 9 
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Fig. 10 
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